HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-836
2 Stationen Endenbearbeitungsmaschine
zum Kuppen, Absetzen und Fasen
mit Glihring HM-Endenbearbeitungskopfen

Beschreibung des Hagen & Goebel L eistungsumfangs
- Maschinenbett in Rohrrahmenausfihrung mit massiven Aufbauplatten fir Komponenten
- Hoéhenverstellbare Prismenauflagen mit einstellbarem Langenanschiglatgehilfe
- 2 hydropneumatische Bohreinheiten Typ BF3-H75 mit Frontspannsystem HSK-C Gr. 50,
1,5KW und max. Hub 80mm, Spindeldrehzahl regelbar max. ca. 5.000 1/min.
- 2 pneumatische Zentrierspannsttcke Typ Pz-100 mit max. Spannkraft von je 15.000N bei 7bar
- Vollstrahl-Kihlsystem fir Emulsion inklusive Spriuhdisen
- Elektronische Steuerung Siemens S7 mit funktionalen Bedienfeld und 2 Frequenzarmricht
- Je ein Zyklus Starttaster fur jede Station
- Kapselung der Maschine zum Schutz des Bedienpersonals vor Spanen und Emissionen
- Spanewanne unterhalb der Maschine, sehr gut zugénglich
- Seitliche Einrichttiren zum leichten Wechsel der Werkzeuge und Eemider Maschine
- Technisch vorbereitet zum Aufbau von Hagen & Goebel Gewindeeinheiten
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