HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG — 811
Bearbeitungseinheit BF5b — H400/me/xxx-EE

Spindeleinheit Typ BF 5 breit
Antrieb: Drehstrom-Normmotor Pyenn bis 15 KW ny=2920 1/min.
oder Drehstrom-Servomotor Pyen, bis 30 KW (40%ED)
Spindellagerung:  Kegelrollenlager (1550 1/min.) oder Spindellager (4450 1/min.),
Lagerdurchmesser: vorn 100 mm

Abdichtung: Labyrinthring

Spindelnase: SK 50 — Aufnahme &hnlich DIN 2079 mit autom. Werkzeugspanner
oder alternativ andere Aufnahmen nach Wahl

Riementrieb: Zahnriementrieb mit auswechselbaren Zahnscheiben

aufgebaut auf:
Vorschubschlitteneinheit Typ H400 / mech / xxx —E E

Vorschub: mechanisch Uber Kugelgewindetrieb und AC Servomotor
Vorschubkraft: max. 20.000 N je nach Auslegung

Hub: 200/ 400/ 600 mm

im Eilgang: max. 25 ™/in

Schlittenfiihrung:  Flachfiihrungen, nachstellbar, Stahl gehartet und geschliffen
Abdeckung: durch mitfahrende Haube oder Stahlteleskopabdeckung

Gegenlaufflache:  PTFE — Fuhrungsband, mit Zentralschmieranschluf?

Endschaltersatz:  elektrisch, 3 Endlagen

Einbaulage: horizontal oder vertikal Spindelnase nach unten
andere Ausstattungsoptionen méglich
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