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Konzept und Einsatzmaoglichkeiten der
Hagen & Goebel
CNC- Schleifmaschine Typ HS 1 - 4000

Die Schleifmaschin€NC-HS 1wurde konzipiert, unschleifoperationen an schlanken Teilen
wirtschaftlich durchfihren zu kdnnen. Im Gegensatizden Ublichen Schleifmaschinen mit
fahrendem Tisch ist unsere Maschine mit eirfesten Aufspanntisch und einer fahrenden
Bearbeitungsstationausgeristet. Durch diese Ausfuihrung kann die Gidage der Maschine
bei grol3en X-Bearbeitungswegen klein gehalten werde

Weiterhin erlaubt das Konzept eidafteilung des X-Weges in zwei Arbeitsbereicheso dass
bei der Bearbeitung von kurzen Werkstlicken lemiptzeitparalleles Auf- bzw. Abspannen
der Teile, einschliel3lich Ausrichten, moglich ist.

Die Tischflache iston vorne zu Beladen und gut zuganglich

Alle drei Bearbeitungsachsen werden Ub&chstgenaue Walzfihrungerbeigrol3ter Steifig-

keit gefuhrt.

Ebenso ist fujede mal3gebliche Bearbeitungsachse (Y und Z) einrdktes Wegmel3system
vorgesehen. DieLagerung der Schleifspindel ist hochgenauund der vorzunehmenden
Schleifbearbeitung angepasst.

Eine abgenutzte Schleifscheibe wird wahrend degeBses Uber ein Programm und durch eine
am Ende des X- Weges angeordrEteieheinrichtung auf ihr neues Sollmald abgezogen. Das
neue Mal3 wirdautomatisch von der Steuerung auf die Y- Achsdur die Bearbeitung
Ubertragen.

Der Zeitpunkt kann durch Z&hlen des X-Weges in kgtaach einer vorher in die Steuerung
eingegebenen Gesamtmeterzahl, ausgelost werden.

Als Steuerung ist diENC-Steuerung derFa. Siemens, Typ 840 @orgesehen.

Bei einem Einsatz zumendelschleiferwird auf der gegeniuberliegenden X-Seite eine zweite
Abzieheinrichtung angeordnet.

Diese Maschine und ihre moglichen Optionen wurdeamrcld konsequente Umsetzung
langjahriger Erfahrungen durch den Bau von CNCsteeerten Bearbeitungszentren entwickelt.

Alle sonst fiir den Schleifprozess notigen Zusatzeichtungen gehoren selbstverstandlich
zum Lieferumfang und sind in der technischen Besclaibung aufgelistet.
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Technische Beschreibung
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Maschinenbett
- Steife, verrippte Schweil3konstraktmit Walzfiihrungen fir die X-Achse und
einer Aufnahmeflache fir die Wattlck-Aufspannplatten.

- Zwei parallel zum Aufspannplatz angeordnete Afvlanen fir das Kuhl- und
Schleifmittel.

- Die Ablaufrinnen kénnen optional mit Spuldisersgeristet werden.

- Die Auflagequerschnitte im Maschinenbett fur i€ Uhrungsleisten haben eine
kraftige Rechteckform und ergeben eine groRgigkeit, die sich gunstig auf die
Dauergenauigkeit der Maschine auswirkt.

Kreuzschlitten
- Stabile Gusskonstruktion, diagonal verrippt haher Steifigkeit.
- Fihrungswagen fir die X-Achse und Fihrungsleifie die Z-Achse sowie
Anschraubflachen fur den Spindelantrieb der ixd d-Achse.

Maschinenstander
- AuRerst stabile Portalbauweise in Gusskonstnktiorsionssteif und schwingungs-
arm.
- Glnstige Masseverteilung der Bearbeitungseirdeih Verfahren der Z-Achse und
bei Umkehrbewegungen der X-Achse.
- Fuhrungsleisten fur die Y-Achse und Fuhrungsteisir die Z-Achse sowie eine
Anschraubflache fir den Spindelantrieb der Y-g&h

Vertikalschlitten
- Stabile Gusskonstruktion, torsionssteif und solgengsarm, mit Fihrungswagen fir
die Y-Achse.
- Hauptmotor und Riementrieb, RiementrieblagemmigAbtrieb und Kupplung zur
Schleifspindel.

Schleifspindel
- Walz gelagert in Blockbauweise montiert, mitgespannten Hochgenauigkeits-
spindellagern und Fettdauerschmierung.
- Die Spindel ist radial und axial spielfrei vosgannt.

Achsantriebe

- Digital geregelte Drehstromservomotoren, Zahmaeantriebe und Kugelumlauf-
spindeln. Die Spindel der X-Achse ist stadioangeordnet.

- Im Bereich des X-Weges mit Zusatzabstitzungegeuistet, die eine hohe Steifig-
keit gerade bei langen X-Wegen garantieren.

- Das Achsantriebspaket ist mitfahrend am X-Swtlimontiert.
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1.7  Vorgespannte Prazisions - Walzfihrungen
- X-, Y- und Z-Achse (wie vorher beschrieben) semdsprechend ausgerustet.
- Voraussetzung fur sehr hohe Dauergenauigkeiteheénsdauer unter Belastung.
- Geringe Warmeentwicklung auch bei hohen Eilgasggwindigkeiten sowie hohe
Dauergenauigkeit.
- Schmierung der Fuhrungswagen erfolgt tber mihemaestellte Zentralschmierung.

1.8 Lagemesssystem
- Uber direkte Langenmesssysteme in den maRgebliBearbeitungsachsen Y und Z
wird héchste Prazision gewahrleistet.
- Die Messung des X-Hubes erfolgt indirekt Gbepltsgeber im Antriebsmotor.

1.9  Schaltschrank
- Ist an der Stirnseite der Maschine angeordnet.

1.10 KuhiImittelanlage
- Fur aul3ere Kuhlmittelzufuhr ausgefiihrt und anRiéckseite der Maschine
angeordnet.
- Separater Kuhlmittelbehalter mit 1.000 | Fasswegmdgen.
- Die Filterung erfolgt Gber einen Bandfilter rhitterleistung ca. 150 I/min.
- Eine Spulpistole mit flexiblem Schlauch dient zeparaten Reinigung des
Arbeitsraumes.

1.11 Automatische Zentralschmierung
- Alle beweglichen Baugruppen werden zeitlich geste automatisch geschmiert.

1.12 Abrichteinrichtung
- Ausgefuhrt mit einer Aufnahme fir 1 Einzeldiartean
- Ist zum radialen Aul3enabziehen der Schleifseéhgédeignet.

1.13 Vollraumschutz
- Der Arbeitsraum ist rundum geschlossen und Ub&mgéfihrte Schiebetiren von
vorn zuganglich.

1.14 CNC-Bahnsteuerung
- Siemens SINUMERIK Typ 840 D, kontaktlos, speirgiiegrammierbar mit
integrierter Anpassungssteuerung.
- Bedienpult schwenkbar, an der Frontseite derdiiag im Blickfeld des Bedieners.

1.15 Elektrische Ausristung
- Anschlusswert 69 kVA, 125 Ampere

Beschreibung H&G Schleifmaschine Typ HS1-4000 Stand 06.2009 Seite 5/7



Technische Daten

Arbeitsbereich

X-Achse (Hub max. 5.000 mm)
Y-Achse
Z-Achse

Arbeitsspindel

Schleifspindel
Drehzahlen, stufenlos einstellbar
Antriebsleistung (100% ED)

Schleifscheibe Durchmesser max.

Aufnahmedurchmesser
Schleifscheibenbreite

Kihlmittelanlage

Fassungsvermdgen
KahImittelpumpe-Forderleistung

Wegmessung

Y-, Z-Achse
X-Achse

Vorschub

4.000 m
400 mm
400 mm

3»3.000 UpM
30 kW
00 ram

203,2 mm

100 mm

ca. 1.000 L
164in

direkte Wegaeng
indirekte Weggsung

Vorschubbereich in der X-, Y-, Z-Achse ganzzahlgiiProgramm wahlbar 1-20.000 mm/min

Vorschubkraft X-, Y-, Z-Achse

Eilgang

Eilganggeschwindigkeit X, Y, Z

Aufspannflache Tisch

Schleifflache

Elektrische Ausriistung
Betriebsspannung

Gewicht

Abmessungen L x B x H

Beschreibung H&G Schleifmaschine Typ HS1-4000

10.000 N

24min

400 x 4.000 mm

400 x 4.000 mm

400 V; 50 Hz
ca. 18.000 kg

ca. 8.100 mm x 3.400 mm x 2.650 mm
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