HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-816
3-spindelige Stahlscheiben-Bohranlage

Beschreibung des Hagen & Goebel Leistumjangs

Maschinenbett in stark verrippter, geschweil3terfidusing

3 Handspannfutter auf manuell 90 Grad schwenkbangiraulisch klemmbahren Maschinentisch
angebaut

Werkstuckbearbeitung horizontal, hierdurch seheg8panfluf3

Maschinentisch wird mittels NC-Motoren in X- und KRichtung verfahren

3 Motorspindeln bzw. riemengetriebene Spindelngameinsamer NC-Vorschubachse aufgebaut
(Z-Bewegung)

HSK-Frontspannsystem zum schnellen Wechsel der ¥¥¢ade und hoher Wiederholgenauigkeit
Steuerung Siemens 840 D

Minimalmengen-Schmiersystem

Magnetband Spanefdrderer rechts oder links einisbhre

LArtis* Bohrerbruchiberwachung mittels Abfrage @&pindelantriebe, alternativ auf Wunsch
Messung des Drehmoments und der Axialkraft am Wéargz

Beladetir nach oben schwenkbar; Beladung ergonbrsear vorteilhaft

Seitliche Tldren zum schnellen Zugang zu den SpinWerkzeugwechsel)

Komplette Kapselung der Maschine zum Schutz deseBpdrsonals vor Spanen und Emissionen
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