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Stand 14.07.98
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Datum

CAD erstellt

Zust. Žnderung

Allgemein-
toleranzen
DIN 7168-m

Gepr.

Name

Kunde:

Urspr.

Kom.Nr.:

Norm

Bearb.

Datum Name

Zeichnungsnr.:

Ers.f�r:

Bennenung:

Werkstoff:

Maßstab:

Ers.durch:

Bl„tter

Blatt

Hagen & Goebel
Werkzeugmaschinen

GmbH

Sälzerweg 3
D-59494 SOEST
Tel.:02921/59016-0
Fax:02921/55016-66

500 1488 820 365 63 630

500 540  65 570


