HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-818
CNC-gesteuerte Bohr- und Gewindemaschine
Typ HG 40 Nm — CNC
mit Rundtisch und 3 Maschinen — Oberteilen

Beschrelbung des Hagen & Goebel Leistumjangs
Maschinenbett in stark verrippter, geschweil3ter Ausfiihrung

- Rundschalttisch, elektromechanisch mit fester Teilung 4*90 Grad

- Schaltteller @ 900 mm zum Aufbau von Werkstiickaufnahmen

- Kundenspezifische Werkstickaufnahmen

- Be- und Entladestation fiir Werkstticke durch Lichtschranke gesichert

- 3 CNC gesteuerte Oberteile jeweils mit aufgebautem Mehrspindelkopf und kunden-
spezifischen Bohrbild

- Hub hier CNC — gesteuert max. 200mm, alternativ langere Hibe mdglich

- Max. Spindeldrehzahl von 3000 1/min., alternativ 6000 1/min.

- Vollstrahlkiihlung oder Minimalmengen-Schmiersystem

- Steuerung Siemens 840 D in 3 kanaliger Ausfihrung mit funktionalen Bedienfeld

- optionell ,Artis* Drehmomenttuberwachung mittels direkter Messung delsrboements jeder
Spindel, Gewindeschnellwechselfutter mit Drehmoment-Sensorik und Langkeieusgf Zug,
Schnellwechseleinsétze mit Drehmoment-Einstellung

- Kapselung der Maschine zum Schutz des Bedienpersonals vor Spanen und Emissionen
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