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Vertikal€ewindebohrmaschinen mit
einrichtung, handbetätigt und elektrisch gesteue
verschiedenen Typen von M 0,5 bis M 120 x 3.
Automatische Bohr-und Gewindebohreinheiten,
Spindel-und Schlitteneinheiten.
Sondemaschinen, halb-und vollautomatisch, für die
spanabhebende Bearbeitung.
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Gewindebohrerbruchsicher'ung
Die Maschinen der Typenreihe HG-8 E bis HG-4
sind zur Sicherung gegen Gewindebohrerbruch
einer   Auflaufsicherung   und   einem   Sicherheits-
spannfutter  ausgestattet.  Durch  kombinierte  Wir-
kung  dieser  beiden  Sicherungen  können  Sac
Iochgewinde bis zum Grund gebohri werden. Werk-
zeugbruch  .ist  auch  beim  Auflaufen  auf
Material praktisch ausgeschlossen.

Auflaufsicherung
äuft das Werkzeug auf das volle Mat

durch die Weiterdrehung der S

das volle



mit   ihrer  Aufnahme   gegen   eine   voreingestellte
Federkraft axial angehoben. Dadurch wird ein End-
schalter betätigt, der den Antrieb sofort auf Links-
lauf  schaltet.  Sobald  die  Spindel  ihre Ausgangs-
stellung erreicht hat, wird der Motor ausgeschaltet,
gleichgültig,   ob   Einzel-  oder  Dauerhub   gewählt
W.
Die einwandfreie Funktion der Auflaufsicherung bei
Leitpatronenvorschub ist auch bei Einsatz der klein-
sten für die jeweilige Maschinentype noch zugelas-
senen Gevrindebohrer gewährleistet.
Sicherheitsspannfutter

serienmäßig  mit einem Gewindebohrfutter mit ein-
stellbarer Sicherheitskupplung ausgerüstet.  Diese
Kupplung   ist  als  Reibungskupplung  ausgebildet
und  durch  Verwendung  hochwertiger Kupplungs-
scheiben  extrem  verschleißam  Bei  Überlastung
des Gewindebohrers -stumpfes Werkzeug oder zu
enges Kernloch  - spricht die Kupplung  sofort an,
so daß der Gewindebohrer stehen bleibt. Die durch
die  weiterlaufende  Spindeldrehung   entstehende
Axialbewegung löst sofort die Auflaufsicherung aus
und läßt die Spindel im Linkslauf in die Ausgangs-
stellung zurückfahren.

:      DieMaschinentypen HGßE bisHG42Ewerden                                                              _       ______
_----------_..'---.----_-----------_



Die Iung  der  Drehmomentbegrenzung  der
Sicherheitskupplung  wird  entsprechend  der  Ge-
windebohrergröße  von  Hand  nach  Skala  am  Ge-
Wl bohriutter vorgenommen.

Hubeinstellung
Die Einstellung der Hubtiefe eriolgt nach einer Skala
mit  Millimeter-Einstellung.
des Antriebsmotors

Durch  die
elner

Ausstattung
Bremse arbeitet die

Tiefeneinstellung  so  exakt,  daß je  nach  Spindel-
drehzahl  eine von  ca.  0,1-
0,2 mm erreicht wird, ,

Als Sonderausstattung jst ejne Vierfach-Tiefenein-
stellung  erhältlich,  mit  der bis zu  4  verschiedene
Gewindetiefen vorgewählt und in beliebiger Reihen-
folge durch  Wahlschalter abgerufen  werden  kön-
nen.  Diese  Einrichtung  eignet  sich  vorieilhaft  für
Werkstücke,   in   denen   mehrere  Gewinde  unter-
schiedlicher Tiefe zu bohren sind.

Für Spezialaufgaben (z. 8. Trapezgewinde) können
die Typen HG-12 E bis HG-22 E mit Sonderhub von
160 mm  und die Typen HG-36 E und  HG42 E  mit
einem auf 300 oder 450 mm vergrößerten Spindel-
hub geliefert werden.

Werkzeugaufnahme
Zur Standardausrüstung der Gewindebohrmaschi-
nen der Typen HG-8 E bis HG42 E gehöri jeweils
ein  Spannfutter  mit  einstellbarer F]utschkupplung
und Kurzkegelaufnahme nach DIN 238, mit dem der
Gewindebohrer sicher gespannt wird.

Wenn gewünscht, können die Arbeitsspindeln aller
Maschinentypen auch eine Morsekegel-Aufnahme
erhalten.

AUßengewinde
Durch   Einsatz   unserer   Schneideisenhalter   an-
stelle des Spannfutters können auch kurze AUßen-
gewinde  geschnitten  werden]  Die  S`chneideisen-
ha[ter sind für die Aufnahme DIN-mäßiger Schneid-
eisenkapseln mit Schneideisen ausgelegt. Über die
zur  Verfügung  stehenden  Größen  von  Schneid-
eisenhaltern informieri Sie unser spezielles Typen-
blatt  „Schneideisenhalter".  AUßerdem  ist der Ein-
satz von selbstöffnenden Schneidköpfen möglich.

Ljnksgewinde
Durch  zusätzlichen
sind  alle  Gewindebohrmaschinen
tigen von Linksgewinden verwendbar. Hierfür sin
selbstverständlich Leitpatronen und
linksgängiger Steigung eriorderlich.

Antrl'eb
Der Antrieb  der  elektrisch  gesteuerten  Gewinde-
bohrmaschinen  erfolgt  durch  einen  ausreichend
dimensionierten Bremsmotor, derauch bei höchster
noch   zugelassener   Schalthäufigkeit   exakt   den
Spindeldrehsinn umkehrt.

Der Motor treibt  über leicht auswechselbare Keil-
riemenscheiben und ein Zahnradgetriebe die Spin-
del an. Die Zahnräder des Getriebes sind gehärtet
und geschliffen und laufen im Ölbad.

Zur  optimalen  Anpassung  der  Maschine  an  den
vorgesehenen Ei nsatzzweck kann eine von vier bzw.
fünf möglichen Drehzahlreihen ausgewählt werden.
Die  gewählte  Drehzahlreihe  wird  durch  eine  ent-
sprechende   Getriebeabstufung   festgelegt.   Eine
nachträgliche Abänderung  auf eine andere Dreh-
zahlreihe ist nur durch Umbau des Getriebes mög-
Iich.

Zum serienmäßigen zubehörjeder Maschine gehört
ein Satz schnellwechselbarer Keilriemenscheiben,
mit denen durch entsprechende Paarung neun ver-
schiedene  Spindeldrehzahlen  innerhalb  der  ge-
wählten Drehzahlreihe zurAnpassung an diejeweils
rationellste Schnittgeschwindigkeit eingestellt wer-
den. Die Drehzahlen sind nach einer geometrischen
Reihe  im  genormten  Stufensprung  1  :  1.25  unter-
teilt.

Die Wicklung des Antriebsmotors ist mit einer Spe-
zialisolierung versehen, die eine sehr hohe Schalt-
häufjg*eit   zuläßt   (siehe  technische   Daten).   Die
Motowollschutz-Ejnrjchtung  verhindert  die  Über-
lastung des Motors.

Elektrische Steuerung
Die elektrische Steuerung ist bei der Type HG-8 E
in einem separaten Schaltkasten, bei allen anderen
Typen gut zugänglich im Maschinengehäuse unter-
gebracht. Der F]aum für die elektrische Ausrüstung
ist   Öldicht   vom   Getriebegehäuse   getrennt.   Die
lnstallierung erfolgt nach VDE-Norm.



Die Betätigungselement
funktionen  sind  bedienün

einzelnen Betriebs-
recht an der Front-

seite der Maschine in  einer gemei
lejste  untergebracht.  Hier  befind
NotAus'-Taste.

\Ileitiene Ausfü h"ngen:
Doppehe Ftücldatbeschwindigkeit

samen Schalt-
auch  die

Diffi ist erreichbar durch  den  Einsatz eines pol-
umschaltbanen Motors 750/1500 Upm.

E~nrichtung
Diest besteht aus einem Eilgangmotor mit F}iemen-
trieb auf die kugelgelagerte Leitmutter. Die Eilgang-

steuerung kann ausgelegt werden für die Arbeits-
abläufe:
a)  Eilgang vor -Vorschub vor -Vorschub zurück -

Eilgang zurück*
b)  Eilgang vor -Vorschub vo'r - Eilgang zurü
c) Vorschub vor

2 Eilgangwege u.

Je nach Bedarfsfall muß die richtige Ausführungsart
gewählt werden; andererseits besteht dje Mög]ich-
keit,  über  Wahlschalter  das  beliebige  Programm
abzurufen.
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der Typenreihe HG-8 E bis HG42 E

Eine umfangreiche Auswahl im Aufbau unterschied-
licher Ausführungen  der  Gewindebohrmaschinen
der Typenreihe HG-8 E bis HG42 E bietet serien-
mäßig für alle Anforderungen der Praxis den zweck-
mäßigsten  Maschinenaufbau.  Für  die  wichtigsten
Ausführungen sind Maßskizzen in diesem Prospekt
enthalten.

Tischausführung HG-8 E bis HG-22 E
Die Tischausführung  ist vorwiegend  für die  Bear-
beitung  kleinerer  Werkstücke  geeignet.  Zur  An-
passung  an  die Werkstückhöhe  läßt  sich  bei  der
HG-8 E das Maschinenoberteil auf der Maschinen-
säule in der Höhe verfahren. Bei den Typen HG-12 E
und  HG-16 E wird die Säule mit dem  Maschinen-
oberteil in der Höhe verstellt.

Durch Einbau verlängerier Säulen können die Ent-
ferhungen zwischen Tisch  und Spannfutter in  der
Höhe verändert werden.

Säulenausführung HG-12 E bis HG42 E
Für  hohe,  sperrige Werkstücke  ist  besonders  die
Säulenmaschine  geeignet.  Bei  dieser Ausführung
ist  der  Tisch  sowohl  in  der  Höhe  verstellbar  als
auch um die Maschinensäule schwenkbar.

Kastenständerausführung HGis E bis HG42 E
Diese Ausführung eignet sich vorteilhaft für die Be-
arbeitung  größerer  Werkstücke,  für  den  Aufbau
größerer Vorrichtungen oder für den Einsatz eines
Schalttel[ers.

Ftejhenmaschinen
Sind  in  einem  Werkstück  mehrere  Gewinde  mit
imerschiedlichen Abmessungen zu bohren, ist bei
größeren   Werkstückserien   häufig   eine   Fteihen-
maschine vorteilhaft. Mehrere Oberteile einer oder
`rerschiedener Maschinentyperi werden auf einem
gemeinsamen  Unterbau  - fest  oder verstellbar -
z-mengefaßt.
Ehzelne  Oberteile  der  Gewindebohrmaschinen-
t]men   lassen   §ich   selbstverständlich   auch   zur
Emerung
-nden.

andener   F}eihenbohrmaschinen

Mehrspindelköpfe
Zum gleichzeitigen Bohren mehrerer Gewinde las-
sen  sich  an  allen  Gewindebohrmaschinen  Mehr-
spindelköpfe mit starrem oder verstellbarem Bohr-`
bild  einsetzen.  Hierfür werden  die  Maschinen  zu-
sätzlich   mit  einer  Flanschpinole  und  einem  Ge-
wichtsausgleich ausgerüstet.

Mehrspindelköpfe   mit   starrem   Bohrbild   müssen
als   Sonderausführung   angefertigt   werden.   Für
2-spindlige  verstellbare  Gewindebohrköpfe   sind
verschiedene    Standard-Ausführungen    vorrätig.
Fordern  Sie  hierzu  bitte  unseren  Sonderprospekt
„Verstellbare Zweispindelköpfe" an.



Gewindebohrleistung, min.

max. in Stahl bis 600 N/mm2
v = 8-12 m/min.

metr. Gewinde                                                                               M 8

metr. Feingewinde                                                                         M  12 x l

Wh itwormG ewin de                                                                  5/t 6"

Wh itworth-Fiohrgewinde                                                                F} i/8"

rg(iän-fga:#?npis22oHB
metr. Gewinde                                                                                   M  10

metr. Feingewinde                                                                            M  14 x  l

Wh itworthJ3ewinde                                                                     3/8"

Whitworth-F}ohrgewinde                                                                  F13/8"

max. in Messing oder Leichtmetall
v = 25-30 m/min.

metr. Gewinde                                                                                     M  12

metr.  Feingewinde                                                                           M  14 x  l,5

Whitworthi3ewinde                                                                    i/2"

Wh itworth-F}ohrgewinde                                                                R i/2"

lnstallier[e Leistung                                                                       kw                                                                                                        0,55

Spannbereich des Futters2)                                                    mm                                                                                                 2,5-9,6

Größter spindelhub                                                                   mm                                                                                                   60

i=, Äsnszig£, ägp aäteh;iunfdget%i!ucnad e)                                                                                                                                        2 o o o

Bohrfutterkegel   DIN 238                                                                                                                                                                              816

alternativ:
Morsekegel          DIN 228

MK2

Spindeldrehzah]en3)

t)  Kleinere Gewinde möglich durch Spannfutter
mlt kleinerem Spannbereicm

2) Abweichende Spannbereiche auf Anfi.age
3) Weitere Spindeldrehzahlen auf Anfrage

Motor-Drehzahl          in upm                                                       1000

Drehzahlreihe             A 710-900-1120-1400-1800
2240-2800`-3550-4500

450-560-710-900-1120
1400-1800-2240-2800

280-355-450-560-710
900-1120-1400-1800

180-224-280-355-450
560-710-900-1120

112-140-180-224-280
355-450-560-710



HG-12 E                      HG-16 E                                                              HG-22 E

M41)                                      M41)                                                                                         M61)

M12                                   M16 M22                                                                     M36                             M42

M20xl,5                  M36xl,5                                                         M42xl,5                                                         M80x2                      MSOx3

Vr                                 5/d' 7/8"                                                                                     | 3/8"                                    11/2"

R  l l/8"                                                                             Fi  21/2"                               F}  3"

M16                               M20                                                                         M27                                                                         M42                               M48

M24xl,5                  M42x2                                                            M52xl,5                                                         M80x2                      M80x3

5/8"                                    3/4"                                                                                | "                                                                                  15/8"                                  13/4"

R8/4"                                81"                                                                              B  11/4"                                                                         8 21/2"                             B 3"

M20                              M22                                                                      M33                                                                      M45                              M60

M42x2                      M56x2                                                               M80x2                                                               M120x2                    M120x3

3/4"                                       7/8"                                                                                    11/4"                                                                                  13/4"                                    2"

811/4"                                  F311/2"                                                                                    B  18/4"                                                                                    F14"                                       F3  4"

0,75                                1,1                                                                             1,5                                                                            3,0                                   4,0

4,5-12,5                      4,5-12,5                                                             7-18                                                                     11-23                           11-23

80                                  80                                                                          80                                                                          120                                120

1600 1600 1200 900 800

818                            818                                                                  822                                                                  824                            824

MK3                               MK3 MK3 MK4                               MK4

1000                               1000                                                                         1000                                                                         1500                               1500

450-560-710-900-1120                                                                112-140-180-224-280                             56-71 -90-112-140
1400-1800-2240-2800                                                                355-450-560-710                                     180-224-280-355

280-355-450-560-710                                                              180-224-280-355-450                           28-35,5-45-56-71
900-1120-1400-1800                                                                      560-710-900-1120                                     90-112-140-180

180-224-280-355-450                                                               280-355-450-560-710                            112-140-180-224-280
560-710-900-1120                                                                         900-1120-1400-1800                               335-450-560-710

112-140-180-224-280                                                                    56-71-90-112-140
355-450-560-710                                                                        180-224-280-355

mit Motor 1000 Upm
18-22,4-28-35,5-45
56-71 -90-112

56-71 -90-112-140
1 80-224-280-355
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ssungen
HGe E               llGB E

austührun

HG-12 E
HG-1 6 E
HG-22 E
tisch-
ausführung

HG-12 E
HG.16 E
HG-22 E
Säulen-
austührung

HG-12 E
HG-1 6 E
liG-22 E
Kaslen-
stärider-
ausführung

HG-36
HG42

Säulen-
ausführung

A60 80                         80                         80                       120

g:r::ägF:#:S,Chen        B   :Fnx    3i8                    3i
3151 )                          3602)                          3151 )                          620

15                                0                             15                           140

C200 250                      250                      500

D85 0                          100                          180

ufspanntläche        E    :#      90

F125 0150

G290 290                       250

H350 50                      350

J               500                      490
K               500                       490

600                       77
500                       660

er alles                   L                500                        500 590

•,es                   M   ::nx    gi8 1660                          115
1410                          835

1745
14305                       j 'A:X                       226

Tide üb es                    N               730                       730                       860 930                        1190

Eimauch edersäule     0             ')                                                      255

Breite          18                             18                              18
Anzahl          2                             2                             2

Netto        150                         200                         2254J                      2606 j
Brutto      250                         300                         3305J                      3607>

Vt-kung
Länge     900
Brej te       700
Hölle      1200

280 für H
=     320fürH
i    -005fürH
J-'     255fürH

*     s     370ft]rH

für HG-22 E
für HG-22 E

-bell
efgh

5                      105                @ 9                84,

38      @55h6           ®9

¢  11,5         63, 63          63, 63          -

hunge
1" vorbehal Durchbuch für dk3 SäuLe im Urbr-ge=: im a--=-L±Ei=E±_

1) Type HG€ E hat oben liegende llöhemefslellui+ sfie F-S|& :.=T= '
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Gewindebohrmaschine Type HG-22 E-GS

Verwendungszweck:
Die Gewindebohrmaschine HG-22  E-GS  in  Radialaus-
führung  ist  besonders für die Serienfertigung von  Ge-
triebegehäusen  und  -deckeln  sowie  ähnlichen  Werk-
stücken  geeignet,  bei denen  ein großer Bearbeitungs-
bereich in einer Aufspannung abgefahren werden muß.
Durch die sanfte Umschaltung der Maschine kann diese
in Radialausführung auch vorteilhaft für die Bearbeitung
kleiner Werkstücke  eingesetzt  werden,  da  eine  Klem-
mung der F]adialarme nicht eriorderlich  ist.
Die HG-22 E-GS ist auch in Kastenständer-, Säulen-und
Sonderausführung  lieferbar.

Antrieb:
Der Hauptantrieb besteht aus einem Gleichstrommotor,
der  5  kw  bei  3000  Upm  leistet.  Die  Umschaltung  der
Spindel von F}echts-auf Linkslauf und umgekehrt über-
nehmen   2   Elektro-Magnetkupplungen,   die   wechsel-
seitig gesteuert werden.

Besondere Merkmale:
Stufenlose Drehzahlregelung von 115-700 Upm.
Der   Drehzahlbereich   kann   je   nach   Kundenwunsch
sowohl nach unten als auch nach oben verlegt werden.
Doppelte Rücklaufgeschwindigkeit.
Beliebig  hohe Schalthäufigkeit.

Elektrische Steuerung:
Die komplette elektrische Steuerung der Maschine be-
findet  sich  in  einem  separaten  Pultgehäuse, das auch
sämtliche  Anzeige-  und  Fiegelelemente  in  übersicht-
licher Anordnung  enthält.  ln Verbindung  mit einer Vier.
fach-Tiefeneinstellung    können   4   verschiedene   Ge.
windetiefen   vorprogrammiert   und   bei   Bedari,   ohm
Umstellung der Maschine, über einen Wahlschalter an
gefahren werden.
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