HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-844
Endenbearbeitungsmaschine zum Absetzen und

Beschreibung desHagen & Goebel L eistungsumfangs

- Maschinenbett in Rohrrahmenausfiihrung mit masstughauplatte flr Bearbeitungseinheit

- 1 hydraulische Bohreinheit Typ BF5-H300 mit Fromiispsystem HSK-C Gr. 80,
7,5 KW und max. Hub 300mm, Spindeldrehzahl freetbgr max. ca. 4.000 1/min.

- 1 Aufbauplatte kundenspezifisch, hier 1.000*1.000minT-Nuten-Raster (Abstand 70mm)
alternativ Ausrustung mit Zentrierspannstocken Pgp. moglich

- Minimalmengen-Schmiersystem mit 2 Spriuhdisen

- Elektronische Steuerung Siemens S7 mit funktionBlesienfeld und Frequenzumrichter

- Heidenhain Langenmal3stab mit Anzeige- und Steussystem der Vorschubachse

- Kapselung der Maschine zum Schutz des BedienpdssemaSpanen und Emissionen, hier
Spezialausfuhrung fur kundenspezifische Anfordeeumng

- Seitliche Einrichttir zum leichten Wechsel der Weerkge und Einrichten der Maschine

- Technisch vorbereitet zum Aufbau von Hagen & Go&mmhindeeinheiten
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