HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-810
Bohr-, Reib- und Gewindeeinheit
mit Steuerung (Komponentensatz)

i)

Beschreibung des Hagen & Goebel Leistungsumfangs

- 1 Stuck Spindeleinheiten BF4, Leistung 4,0KW, Dehzahlbereich tUber Frequenzunyasteerert
ca. 375-1500 1/min. (25-100Hz) inklusive hydraulischen Werkzeugspanner fur Werkzeug-
aufnahmen nach DIN 69871 zum schnellen Wechseln der Werkzeuge

- 1 Stuck hydraulische Vorschubschlitteneinheiten H160/Hy50/200 mit Eilgang-Aridosgisg
Schaltung und Gesamthub max. 200mm

- 1 Stick Mini-Hydraulikaggregat fir Werkzeugspanner und Vorschubeinheit

- 1 Stick Schaltschrank mit Elektrokomponenten zur Steuerung der Bearbeitungseinheit

- 1 Stuck Externes Bedienfeld mit Tastern und Drehschalter fur die Funktionen Boavéngén
und Reiben in verschiedenen frei regelbaren Geschwindigkeits- und Vorschubzyklen.

- Bedienfeld des Frequenzumrichters zu sofortigen Korrektur der jeweilsdienddrehzahl
inklusive der Anzeige der tatséachlichen Drehzahl.

Funktionsbeschreibung

Die Einheit ist komplett montiert und kann direkt kundenseitig auf eine beligbigehtung aufgebaut
werden. Uber einen, auf dem externen Bedienfeld angebrachten Wahlschalterdgémiieschte
Zyklen direkt angewahlt werden. Die Kontrolle und bzw. Anpassung der Spindeldrkamaldbenfalls
direkt an diesem Bedienfeld durchgefihrt werden. Alle Zyklen kbnnen auch madumasliDricken der
Bedientaster durchgefiihrt werden.

Die ggf. notwendige Anderung der Bearbeitungstiefe erfolgt durch lergjeles Festanschlags.

Zur Minimierung der Werkzeugwechselzeiten wurde ein automatischer utigdner
Werkzeugspanner eingebaut.
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