HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Anwendungsbeispiel HG-817
2-Seiten Endenbearbeitungsmaschine
(Komponentensatz)

Beschrelbung des Hagen & Goebel Leistumdangs

2 Stuck Spindeleinheiten BF3-Vario, Leistung je 1,5KW, Dehzahlbereich stufenl@588Qt/min.
- 2 Stuck hydropneumatische Vorschubschlitteneinheiten H75/80 mit Eilgang-AdmgjtSghaltung
- 1 Satz Passplatten zur H6hen- und Abstandsjustierung
- 1 Zentrischspannstock Pz 130 -M90/2, Spannkraft 14.000N, Zentriergenauigkeit +/- 0,05mm
- 1 Satz symmetrischer Prismenspannbacken
- 1 Stiuck Aufbauplatte 1000*800*50mm mit Durchbruch fur kundenseitiges Zufuihrsystem

Funktionsbeschreibung

Uber ein automatisches Zufiihrsystem wird ein Werkstiick lage- und positeniatiin den
Zentrierspannstock eingelegt und gespannt. Durch Starten der Elektroomatokasteuerung von
Pneumatikventilen werden die Bearbeitungseinheiten, besttickt mit Endenbeggvesitkzeugen,
zunachst mit 4000mm/min. zum Werkstlick bewegt. An einem frei wahlbaren Punkt wird Gber ein
Malteserkreuz automatisch in eine Arbeitsgeschwindigkeit von ,,0“-2000 mm/mgesahnaltet

und die Endenbearbeitung durchgefihrt. Nach Erreichen der einstellbaren Endpalsiarbeide
Einheiten im Eilgang in die Ausgangsposition zurtck. Das bearbeitete Wérkatirc entnommen
werden.
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