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CNC Fräsi und
B®hi.maschine [B 1
Arbeitsberei(h X-A{hse

Y-Athse

Z-A(hse

Spindelontriebsleistung

Werkzeugqufnohme

Teller-oder  Reihen-Pick-Up

Werkzeug"gqzin

Pendelbeorbeitung

Mqschinensieuerung

6ewi(ht bei x =  1500 mm

110oo-4ooomm

I 50/300 mm (Option)

200 mm

5,2/ 8,4 kw (Option)

F]mH

s oder 1 6 Werkzeuge

(Option)

(Oplion)

SINUMERIK  810  D

4000 kg



CNC Fräsi iihd
B®hrmdschihe HFB I

Arbeitsbereich  X-Achse

Y-A(hse

Z-A(hse

Spindeluntriebsleistung

Werkzeugoufnohme

Reihen-Pi(k-Up

Werkzeugmogqzin

Pendelbeqrbeitung

Mqs{hinensteuerung

6ewi(ht bei x =  1 500 mm

1000 - 2500 mm

200 mm

200 mm

5,2/ 8,4 kw (Option)

Eflm

4 Werkzeuge

(Op'ion)

(Option)

SINUMERIK  810   D

3700 kg

DoppelspindeliAusführung

H[B1



Werkzeugmqs(hihen

[ B2 mj, vo,,m,,mst,.u,z

CNC Fräsi uhd
B®hrmdschihe FB 2
Arbeitsbereich X-A(hse

Y-A(hse

Z-Athse

Houptspindelüntrieb

Werkzeugoufmhme

Teller-Werkzeugmgqzin

mitfahrend oder Pick-Up-

Reihenmogozin

Moschinensieuerung

6ewi(ht bei x = 2000 mm

++++?+

F82

1 000 - 4000 mm

400 mm

300 mm

l'kw

SK 40/50 (Option)

16Werkzeuge

(Op'ion)

SINUMERIK  810  D

o. 8000 kg



CNC Fräsi und
B®hrmqschine HFB 2
Mii qulomqlis(her Yerkellung

Arbeitsbereich x-A(hse                             2200 mm

Y-A(hse                              350  mm

Z-Achse                              450 mm

W-A(hse                            700 mm

Hquptspindelonirieb

Werkzeuguufnohme

Teller-Pi(k-Up

Werkzeugmgqzin

Auiomiische Mittenunterstützung

Mqschinensteuerung

6ewi(ht

12kw

EWEm

1 2 Werkzeuge

(Option)

SINUMERIK   slo  D

(q.  '0 000 kg

H[B2



WeTkzeiigmus{hinen

CNC [räs-
uhd
B®hrmaschine FB 3

Arbeitsberei(h X-Achse

Y-A(hse

Z-Athse

Hquptspindelunirieb

Werkzeugqufmhme

Pitk-up-Teller-oder

Reihenmguzin

Mqschinensieuerung

6ewichi bei x = 2000 mm

1000 - 4000 mm

500 mm

600 mm

20/26 kw
SK50

2.0Werkzeuge

SINUMERIK  810  D

(q.  16 000  kg



S®hderk®hzepli®hen
m®duldr dufgebdul

CNciDuplexi
Bellfräsmdschine
S® 349
Arbeiisbereich X-Achse

Huuptspindelqnl;i#;
Werkzeugqufnohme

Mos(hinensteuerung

6ewi(ht bei x = 2000 mm

2I 00 mm

350 mm

350 mm

325 mm

325 mm

2 x 20 kw

SK50

SINUMERIK  slo  D

o. 20 000 kg

Dl,plex-
Pldhfräsmdschine
S® 356

Arbeiisbereich X-Achse

Z-Achse

Houpispindelqntrieb

Werkzeugoufnohme

Mqschinensieuerung

6ewi(ht

' 000 mm

2 x  1 50 mm

2 x  1 1  kw

EWI
SPS-Progrqmmgesteuerl

8000 kg

SO 349

SO 356



H®chleislungsi
Planlräsmqschine
SO 353

Arbeitsbereich  X-A(hse

Z-A(hse

Hquptspindelontrieb

Werkzeugqufmhme

Messerkopf ©

Mqs(hinensteuerung

6ewi(ht

2Z00 mm

1 00 mm

37kw

BWI
600 mm

SPS-Progrqmmgesteuert

1 6  000  kg

H®I.iz®nlql-
Pldhfräsmqschihe
SO 363
Arbeitsberei(h  X-A{hse

Y-Athse

Z-Achse

Huupispindelontrieb

Werkzeugoufmhme

Messerkopf ©

Moschinensteuerung

6ewith'

800 mm

500 mm

300 mm

20kw

E«m
200 mm

SPS-Progrqmmgesteuert

6000 kg



CNciK®mmiilal®reh
Fräsmqschine SO 367

Arbeitsberei(h x-Athse                            200 mm

Y-A(hse                             200 mm

Z-Achse                              l oo mm

W-A(hse                           360o (N(

Hquptspindelonirieb

Werkzeugqufnqhme

Moschinensteuerung

6ewich'

5,2 kw

E«Em

SINUMERIK  810  D

3500 kg

D®ppelspindel CNC
[®l-mplql`en-
[i-äsmqschine SO 368
Mil qulomqlis(her
Werkslö(kzuführuhg

1

SO 368

Arbeiisbereith X-Athse

#::;:
Houptspindelqntrieb

Werkzeugoufnqhme

Messerkopf ®

Mqschinensieuerung

Gewi(ht

2900 mm

465 mm

465 mm

360°-Rundschqltiisch

2 x  1 1  kw

SK50

250 mm

SPS-Progrommgesteuerl

1 6 000 kg

1



Werkzeugmqs(hiheh

SO 320

SO 366

H®riz®nlall
CNciTiefl®chb®hrwerk
SO 366
Arbeitsberei(h X-Achse

Y-Achse

ZIA(hse
W-Achse

Houptspindelqntrieb

Werkzeugqufmhme

Pi(k-up-Werkzeugmgozin

Mqs(hinensteuerung

Gewi(ht

1500 mm

1000 mm

2500 mm
3600 (N(

34kw

ElmI
2 Werkzeuge

SINUMERIK  810  D

(q. 25  500 kg

CNciB®hrmdschihe
mil qul®mqlischem
Kipplisch SO 320

Arbeitsbereich  x-Achse                               1600  mm

Y-Athse

Z-A(hse

Houptspindelontrieb

Werkzeugoufmhme

700 mm

725 mm

5,2 kw

Efl  Em

Pi(k-up-Reihen-Werkzeugmgozin      16 Werkzeuge

Mqs(hinensteuerung                                     SINUMERIK  sl o  D

Gewi(ht                                                           (q. 6000 kg

_____-------



Die k®mpdkleh Lösuhgeh

Verlikql Fräsmaschihe
CNCINFI

Verlikal Pqßhuleni
Fräsmdschine NF  1®2
(k®nvehli®hell gesleuerl|
Arbeitsbereich   X-A(hse

Y-Achse

Z-A(hse

F;äserdurchmesser mx.

Autom.  S(hrupp-Schli(ht-Zyklus

SPS-Progmmmgesteuert

Pendelbeürbeitung

Gewi(ht

200/350/550 mm (Option)

2mm

1 00  mm

30mm

(Option)

1 000  kg

Arbeitsberei(h  X-Achse

Y-A(hse

Z-Achse

Arbeitsspindel     Antriebsleistung

Werkzeugouf"hme

Drehzqhl

Pendelbeorbeitung

Mqschinensteuerung

6ewi(ht (bei x =  700)

Plqtzbedqrf (bei x  =  700)  lxbxh

N[  102

700 - 2500 mm

150  mm

150  mm

3,6 kw

E«m

40 -6000  Upm

(Option)

SINUMERIK  slo  D

(q. 2500  kg

cq. 2100 x 2100 x 2350 mm

BUSCHiziil.ehörpr®gramm
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Hydroulis{he Spitzenspqnnungen

Teilappürüte,  elektromotorisch- oder  N(-gesieueri

Nutmeßgeräte

Fräserspannfuiier und  Fräser

jiiL-J



Abf.
Sprotkhövel

Ab'

We[kspTo{.khövel
Ze{hen§irqße

Hqnnover

Kreuz
Wpperiql Nord

Gevelsberg Wesi

23 32 / 89 49 . Te


