- HG40 NM-CNC

Em Produkt Made | sn Germany

- Sidtre Gewmdebohrfutter (ohne Langenausgte
Drehzahlen _ .

— Kiirzere Bearbeitungszeiten durch die programmierbéfen\Eilgé‘hg- ‘
wege bis zum Werkstlick und durch die doppelte, bzw mehrfache
Rucklaufdrehzahl

— |deal fur die Verwendung von Kombiwerkzeugen zum Bohren und
Gewindebohren

_ Generell auch einsetzbar zum Bohren, Senken, Reiben oder
ahnlichen Operationen

! — Schnelle und leichte Umstellung auf verschiedene Werkstlicktypen
! durch Abrufen der entsprechenden Programme

— Gewindebohren im Ausspéanverfahren programmierbar

Verwendung von innen gekiihlten Werkzeugen, bzw. auch Bohrer

Kuhimittelanlage mit Magnetventil, gesteuert liber M-Funktionen

Wahlweise Drehzahlbereich 0-6.000 fiir Hochgeschwindig- -
keitsgewindebohren, bzw. fir HVI Bohrwerkzeuge

AnschluB fiir mehrspindliche Bohr- bzw. Gewindebohrkopfe

|

In Verbindung mit NC-gesteuerten Rundtischen, bzw. NC-gesteuer-
ten Kreuztischen sind beliebige Bohrbilder programmierbar




HG40 NM-CNC

484

min:26L bz
max:464 bzw 684

ca.2100 bzw. 2320

760
ca. 1200
ca. 1800




