Vertikal-Innengewindeschneidmaschine

Type HG—124
Schneidbereich 3—10 mm in Stahl

Arbeitend nach dem Gefihlshebelprinzip — Umschaltung von Rechts- auf Linkslauf
durch altbewéhrte Friktionskupplung (System Thiel) — wahlweise Handvorschub

oder Zwangsvorschub mittels Leitpatrone-Spinpelstock und Tisch vertikal verstellbar.

Auf Wunsch vergréBerte Ausladung und  Einrichtung  for  Linksgewinde.
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Leistungsangaben umseitig



LEISTUNGSANGABEN UND ABMESSUNGEN

Maschinentype . A ; A : 5 : : e : : ; ; ; : ! HG-124
Kleinstes zu schneidendes Gewinde . - : : . : : : : - ; : M 3

ipBRIOBstahliike 5 SRR Ry 0 7 (o S s M 10
GroBtes zu schneidendes Gewinde l in Gufleisen . ? 2 | : ] ; : M 14

in Messing und Leichtmetall : : : ; M 16
Spannbereich des Futters: . ; 2 : ; : ; : : : : : : ; mm @ 10
Groéfter Spindelhub . 2 : ! ; > : : E A g : : 3 : mm 80
Ausladung horizontal > : 3 g ; ; ; : : ; - : : ; mm 200
Gréfite Entfernung zwischen Tisch und Spannfutter : ; 4 . : 3 3 ; mm 565
Arbeitstisch . 2 : : : X : 3 ; ; : ; : ; : ; ; mm 350250
Tischhéhe Gber dem Boden Kleinstmaf3 . . : : : : ; ; : : ; mm 675
Tischhéhe iber dem Boden Gréfitmaf3 . . : ; . : : ! : : ; mm 1045
Haéhenverstellung des Spindelstocks an der Sdule . : - ; ; : ; ; : mm 180
Hoéhenverstellung des Tisches an der Séule . 5 ;s . : . : : 2 . mm 370
Spindeldurchmesser . : : ! y : : ] : : : : > s : mm 18
Anzahl der Tischnuten s : : : ; ¢ . : g : ; : § ; 2
Anzahl der Spindelgeschwindigkeiten . " : : kel : g p : : 3 oder 6
Maschinen-Vorlauf-Umdrehungen in der Minute . . . . . . . . . l siehe untenstehende
Maschinen-Ricklauf-Umdrehungen in der Minute . s : : : . 3 : : J Tabelle
Kraftbedarf ; { . ; 3 ; S . : X : A 2 ; : : ca. kW 0.55
Hohe der Sténdermaschine max./min. . . Y : : : : : z : ! ca. mm 1890/1710
Grundfléche der Sténdermaschine . X : ; ; 5 . ; : ; : : ca. mm 600500
Gewicht der Maschine mit Motor . : ; : ; . ; : : ; : ; ca. 200 kg

Normaldrehzahlreihe mit Motor 1500 UpM

Maschinen-Vorlauf . ; . : 3 ; ; . : : i 240 — 500 — 960
Maschinen-Ricklauf . 3 : : : g : } ’ ; : 345-720-1380

Sonderdrehzahlreihe mit Motor 750/1500 UpM

Maschinen-Vorlauf . ¢ : 5 X : : . 200 - 300 - 400 — 500 — 600 — 1000
Maschinen-Ricklauf . : 3 i ; 3 : . 285-435-575-720-865-1440
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