HG40 NM-CNC + HG150 NM-CNC

CNC-gesteuerte Hochleistungs-Gewindebohr- und Bohrmaschinen
CNC-controlled highspeed tapping- and drilling-machines

HG40 NM-CNC HG40 NM-CNC
Kastenstéander-Ausfihrung mit Rundtisch-Gelenkspindelkopf
Box base-machine with rotary indexing table and multispindle

universalshaft spindle-head.

Universell einsetzbar zum Gewindebohren - Bohren - Reiben - Senken fiir Serien in kleineren und
grolBeren LosgroBen
Universally usabile for tapping - drilling - reaming - countersinking for small and large
series of batches

d> Hagen & Goebel

HG 1315



- Programmierbarer steigungsgenaver Vorschub
- ‘Starre Gewindebohrfutter (ohne LAngenausgleich) auch bet
hoheri Drehizahlen

- Kirzere Bearbeitungszeiten durch die programmierbaren Ei-
gangwege bis zum Werkstick und durch die doppelte, baw.
rmehrtache Ricklaufdrehzahl

- |deal fir die Verwendung von Kombiwerkzeugen zum Bohren
und Gewindebohren

- Generall auch ensetzbar zum Bohren, Senken, Reiben oder
ahnlichen Operationen

- Behnele und leichte Umstellung auf verschiedene Werk-
sticktypen durch Abrulen der entsprechenden Programme

- Gawindebohren im Ausspénverdahren programmierbar

- Verwendung van innen gekOhlten Werkzeugen, baw, auch
Bohrer, Gewindebohrar u, a,

- Kihlmittelaniage mit Magretventil, gesteuert uber M-Furnk-
Hionen

- Wahlwelse Drehzahlberaich 0-6.000 fur Hochgeschwindig-
keitsbahren, bew, [ur HM Bohrwerkzeuge

- Anschiul fir mehrspindlige Bohr- bew. Gewindebohrktple

- In Verbindung mit NG -gesteverten Rundlischen, baw, NG-
gesteusrten Krauztischen sind belieblge Bohrbilder program-
rrierlar

programmable pitch controlled feed

fixed tap-chuck without length compensation even at high
speeds

shorter operating time due 1o programmabie rapid traverse
distanee to the companent and the double respectively mul-
tiple rapid traverse revers

aptimal for the use of combined toals for drilling and tapping

also wsable for dolling, countersinking, reaming or similar
operations

fast and easy switch over for different 1ypes of componants
by retrigving the corresponding proagramm

tapping and drilling by programmable chipremoval process
use of inner cooling toals e. q. drills, taps and others

- cooling equipment with magnatic valve, controlled by M-

funktion

- Altemative speed range B-6000 rpm for highspeead tapping or

hard matal drilling tools

- Adaption for multispindle drilling tapping heads
- Any coordinates tor drilling. tapping etc. are programmalbyle

in connection with NC-controlled rotary indexing - and
crogstables

-

Oberteil

HG 40 N - CNE

mit Mehrspindelkopt

MSkK 140
top part

HG 40 NM - CNC

with multi-spindle-head

MSE 140
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Gewindebohrautomat 2um Bearbeiten voo Druckgultailen verschiedanar
Gawinde- und Losgrdben,
besiehend aus: einar Zentralsteusrung [Siemans - Sinurmertk 8100 GA3Y
amam 4 - Stationenrundtisch,
2 Doerterlan HG 40 WM - GNG,
berds Chersle ausgenistat mit verstalibaren Mehrspincalkipfar M2K 140,
Automatic tapping maghine for machining dis-casting companents of diffe-
rant thread siements ard batches,
consistingof: & central contralling [Siernens - Sinumerk 8100 GAS),
a four-station rotary 1able
two top parts HG 40 N - CNG,
both top parts equipped with adjustable muti-spindle-hears MSK 140

4-Stationen Rundtischmaschine

mit 2 Oberteilen HG40 NM-CNC, ausgerustet mit Mehrspindelképfen
4-stations rotary indexing tables

with two top parts HG40 NM-CNC equipped with multispindleheads




Technische Daten / Technical Data
fiir/for HG40 NM CNC + GE40 NM-CNC

Gewindebohrleistung
max. in Stahl 1.000 Nimm'

- makrischas Gawinge
metrisohes Faingewinde
max, in Graugul bis 220 HBE

- matrischos Gowindo

- metrisches Faingewinde
i, in Leichtrmetall

- metrizohes Gewinde

- metrisohes Feingewindo

Bohrleistung

max. in Stah| 1000 Nmme bel 5 = 0,22 mmdl
mia, in Graugul bis 220 HE bei s = 0,15 mmdd
maz, in Leichtmetall el s = 0.3 mm/L

Spindel
Il Beliebig teitbar fm Eilgang
unel Worschuks
Ellgamgneschwindighei
[rahzakilan regolbiar
Menmnlelsteng vor 1500 < 3000 min
Mannmomont

100% B0

Al ED

Spindelaufnahme

M 16
M2 x 1.5

M 20
M 3I6x 1.5

M 22
Md2 w15

22 mm
G 25 mm
230 mm

200 ' mm

miaE. TODO) mmdimin
0-3000 min

40 NM

7T kW
11,5 kW

tapping capacity
max, 0 steef 1.000 M/mm®
metric threads

melric ling treads

max, In castiron 220 HE
rreatric threads

metric fine threads

max, in light alioy and brass
metric thread

metric fing thread

Drilling capacity

max. In steal 1000 Mmem? for feed = 0,22 mmdrpm

max. in gastiron - 220 HE for fead = 3,15 mmiérpm

max, In light alley and brass for feed = 0,3 mmdpm

spindle

stroke univarsell saparnble
rapidiraversa - toad
rapida-traverse spead
apseec] - acljustmint
nominal pewar

naminal borguo

100%: - continaus duty
A0% - intermittend duty

spindle - capacity
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HG40 NM-CHNC HG40 NM-CNC
Kastenstdnder-Ausfihrung mit Aundschalttizeh
Box base-machine ) with rotary index table _}
(_ i b -
i TR GE40 NM-CNC
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T frarizontal und vertikal
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| ;. ¥ ; ] . Warsean




Technische Daten / Technical Data

fiir/for HG150 NM-CNC

fir/for GE150 NM-CNC

Gewindebohrleistung

max. In Stahl 1.000 N/mm*

- matrisches Gewinde

- metrisches Faingawinde

s, b Graugul bis 220 HB
matnzches Gewindo
matrisches Feingowinds

max, in Leichtmetall

- metrisches Gewinde

- metrisches Feingewinds

Bohrleistung

max. (i Stahl 1000 Mmm' bel 5 = 0,22 mrmdl)
miax. in Graugul bis 220 FB bat 5 = 3,15 mm/U
max. i Lalchtmetall bl s = 0.3 mmdl)

Spindel
Huaty bastiabaig teilbar irm Eilgang
ingd Yorsehol
Ellganageschwindigkal
[rrahzabilen regolbar
Mennlelsiung won 1500
Monnroment

(0%

A ED

SO0 i, !

Spindelaufnahme
(M 20F

M 27
METx 15
M 32
MEDx 2

a2
MB0x 25

2 32 mm
2 40 mm
Q50 mm

A0 mm

max, 10000 mm/min
- 2406 min. *

150 MM

11 kW

177 W

ISA-50

tapping capacity

e, i shesd 1000 B mer?
maelric threads

meteic fing treads

max, in castiron 220 HE
metric thraads

metric fine threads

ma. in light alloy and brass
mietrc thread

rrseatric fine thraac

Drilling capacity

max. in steal 1000 M/mm’ for feed = 0,22 mmirpm

max in castiron - 220 HB for feed = 015 mmdfrpm

max. in light alloy and brass lor fead = O3 mmdrpm

spindle

stroke unlversall soparable
rapidiravensa - fead
raplde-traverss speed
spamacd - adiustrment
nominal power

nominal torgua

100% « oontinaus cuty
A0% - intermittersd duty

spindle - capacity
BN 2079
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fur/for HG150 NM-CNC
mit Rundschalttizch
with retary index lable

.._F..l
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furffor GE150 NM-CNC

fur Sondermaschinen horzontal und vertikal ginsetzbar

_/ for spacial purposa machines for harizontal and vertical version

J

Telefon 02921 /7 70 81

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH

Postfach 14 44 - D-59474 Soest - Salzer Weg 3 - D-59494 Soest
- Telefax 02921 /7 18 03



