HAGEN & GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

H&G Motorspindel in
Patronen — Bauform
Typ MS-HSK-A100

Technische Daten:

Ausfihrung / Antrieb Nr. 131 133 161 163
Drehzahl [U/min], max. (*) 9.000 9.000 7.500 7.500
Leistung [kW], max. (bei 40% ED) 45 56 28,3 57
Leistung [kW], max. (bei 100% ED) 30 38 19 38

Drehmoment [Nm], max. (bei 40% ED) 286,5 356,5 540,5 544,3
Drehmoment [Nm], max. (bei 100%

ED) 191,0 2419 362,9 362,9
Nenndrehzahl [U/min] 1.500 1.500 500 1.000
Werkzeugaufnahme HSK-A Gr.100
Werkzeugspannung Tellerfedern und hydraulischer Zylinder
Spindelkiihlung, extern vorbereitet

Innere Kiuhimittelzufuhr vorbereitet

* abhangig von der verwendeten Lagerung

Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH
Salzerweg 3, D — 59494 Soest Postfach 1444 | D — 59474 Soest
Telefon02921/59016 -0 Telefax 029 21/590 16 — 66

homepage www.hagengoebel.de e-mail kontakt@hagengoebel.de
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Drehzahl / U/min
Antrieb Nr.: 131

Antriebstyp: AC-Hohlwellenmotor
Nm bei 40%ED (
kW bei 40%ED (

max. Moment: 286,5

max. Leistung: 45,0

i = Nt/ Nspinel = 1,00
Nenndrehzahl Motor Nn= 1500
Nmax elektrisch = 9000

( technische Anderungen vorbehalten )
Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH

U/min
U/min

191,0

Nm /100 %ED )
30 kW / 100%ED )

(mechanische Spindeldrehzahl abhangig von der Ausflihrung der Spindellagerung)

Leistung / kW
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Drehzahl / U/min
Antrieb Nr.: 133
Antriebstyp: AC-Hohlwellenmotor
max. Moment: 356,5 Nm bei 40%ED ( 241,9 Nm /100 %ED )
max. Leistung: 56,0 kW bei 40%ED ( 38 kW /100%ED )
i = Nt/ Nspinel = 1,00
Nenndrehzahl Motor Nn= 1500 U/min
Nmax elektrisch = 9000 U/min (mechanische Spindeldrehzahl abhangig von der Ausflihrung der Spindellagerung)

( technische Anderungen vorbehalten )
Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH

Leistung / kW
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Drehzahl / U/min
Antrieb Nr.: 161
Antriebstyp: AC-Hohlwellenmotor
max. Moment: 540,5 Nm bei 40%ED ( 362,9 Nm /100 %ED )
max. Leistung: 28,3 kW bei 40%ED ( 19 kW / 100%ED )
i = Nyot/Nspindel = 1,00
Nenndrehzahl Motor Nn= 500 U/min
Nmax elektrisch = 7500 U/min (mechanische Spindeldrehzahl abhangig von der Ausflihrung der Spindellagerung)

( technische Anderungen vorbehalten )
Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen

GmbH

Leistung / kW
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Drehzahl / U/min
Antrieb Nr.: 163
Antriebstyp: AC-Hohlwellenmotor
max. Moment: 5443 Nm bei 40%ED ( 362,9 Nm /100 %ED )
max. Leistung: 57,0 kW bei 40%ED ( 38 kW / 100%ED )
i = Nt/ Nspinel = 1,00
Nenndrehzahl Motor Nn= 1000 U/min
Nmax elektrisch = 7500 U/min (mechanische Spindeldrehzahl abhangig von der Ausflihrung der Spindellagerung)

( technische Anderungen vorbehalten )
Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH



