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Aufbauend auf einer jahrelangen Erfahrung im Bau kanventionellen Nutenfras-
maschinen, wurden seit Einfihrung der CNC-TechnikeNfrasmaschinefabrikat
Buschmit CNC Steuerungen hergestellt. Nach Ubernahmsedi Produktprogramms
durch die Firma Hagen & Goebel Werkzeugmaschinebi&merden diese Maschinen
standig erweitert und optimiert.

Maschinen des Produktprogramms ,,Busch® sind in verikaler und horizontaler
Ausfuhrung lieferbar.

Der Unterschied zu vergleichbaren Bearbeitungseeriegt in inremaul3erst stabilen
Kopfaufbau und der daraus resultierendsteifigkeit und Genauigkeit.

Zielgruppe dieser Maschinen sind Kunden, iés und Bohrbearbeitungenan schlanken
Teilenmit &ulRerster Prazisiondurchfiihren mochten.

Das gilt fur viele mégliche Bearbeitungsoperatignsnfur dasPassfedernutenfraseraber
grundsatzlicmotwendig.

Die Nutenfrasmaschinen werden tberwiegendvenitikaler Hauptspindel geliefert. Das
Werkzeug kann wahrend des Arbeitsprozesses gutbbtdi werden.

Bei gro3en Serien und unserer Moglichkeit Passfeden inoberflachenhartes Material

(unter Einsatz von Minimalmengenschmierung) zudertj empfehlen wir Maschinen mit
horizontaler Spindel. (Prospekt bitte bei Bedarf anfordern)

Ubersicht dieses Prospektes:

1.1 CNC gesteuerte PASSNUTENFRASMASCHINEN, vertikal
1.2 AUFSPANNMITTEL

1.3 ZUBEHOR ZUM NUTENFRASEN
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1.1 CNC gesteuerte PASSNUTENFRASMASCHINEN, vertikal
Typ CNC - NF1, FB1, FB2, FB3

Mit gestuften Hauptantriebsleistungen und Achsweganh einem Baukastenprinzip
konzipiert.

Antriebsleistung: 3,2 KW bis 60 KW

Verfahrwege..... X von 700 mm bis 4000, Sonderausfuhrung bis 100
Y von 150 mm bis 500 mm
Z von 150 mm bis 600 mm

HAGENS.GOEBEL

BEISPIEL : CNC —NF1 x = 700 mm

Seite 3von 8



HAGEN &.GOEBEL

Werkzeugmaschinen GmbH

Bereich

Werkzeugmaschinen

Beispiel : FB 3, X = 4000 mm

In ihrer Ausfuhrung sind diese Maschinen Bearbg$szentren. Das Besondere an ihnen
ist ihr &ul3erst stabiler Kopfaufbau.Da die Fréaser bei der Bearbeitung nicht abgedrangt
werden durfen ist ein solcher Kopfaufbau wichtig.

Auch die Fihrungen der Bearbeitungsachsesind auf3erst stabil ausgefiihrt. Die Achs-
wege sind in Y und Z bewusst relativ klein gewéinh den Maschinen weitere Stabilitat
Zu geben.

Da Wellen im Normalfall schlank und lang sind,é@ste solche Maschinenausfiihrung
sinnvoll.

Weitere Vorteile unserer Maschinen:

Ein fur alle Nutenbreiten im Speicher der CNC Stang abgelegtes Unterprogramm
beschréankt den Programmieraufwand auf ein Minimiasnbrauchen nur 5 Parameter
eingegeben zu werderDie speziellen ,Busch* Unterprogramme enthaltemoscalle
Vorschibe, Spindeldrehzahlen und Werkzeugaufrufe.

Eine Werkzeugverschleif3-Kompensation ist Standard.

Durch die vorher beschriebene stabile Maschineiausihg ergibt sich durch eim®he
Schwingungsdampfung wahrend des Zerspanungsvorgangsn Uberaus langer
Werkzeug-Standweg.

Bei Basismaschinen kann aus diesem Grund auf 8ifexkzeugwechsler verzichtet
werden. Falls dennoch ein Werkzeugwechselsystenimgsht wird, kann dieses
naturlich optionell geliefert werden.

Abgerundet wird dieses Maschinenprogramm durclitgilVellen abgestimmtes
Programm an Aufspannmitteln.
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Die gréf3eren Maschinen FB2 und FB3ind durch ihre hohen Antriebsleistungen,
den vorhandenen Untersetzungsgetrieben und deasdagsultierenden, grol3en Dreh-
momenten fur die Bearbeitung mit grol3en Messerkogte geeignet.

1.2 AUFSPANNMITTEL

Zu jeder dieser Maschinentypen kann aus dem spérielas Nutenfrdsen von Wellen
entwickelte, Uber Jahre getestete und verbessefspannmittelprogramm die jeweils
sinnvollste Variante ausgewahlt werden.
Je nach Bedarf kdnnen angeboten werden:
-selbstzentrierende Schraubstocke (Handspannung)
-selbstzentrierende Schraubstdcke (hydraulischartiey)
-Spitzenspanneinrichtungen mit Stirnseitenmitnelmuerd Reitstocken
-Teilapparate (CNC gesteuert)
-Reitstdcke als Spannungserganzung zu den Teilaigpar
(hydraulisch - oder manuell betatigt)
-Verstelleinrichtungen der Aufspannelemente Ubeupmatisch betatigte
Schwimmplatten ( Wichtig bei Produktionsmaschihe

Ein Spezialkatalog ist vorhanden

manueller Zentrierspannstock Typ V2 hydsmhler Zentrierspannstock Typ V2Hy
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1.3 ZUBEHOR ZUM NUTENFRASEN

Nutenlagenprifgerate Keilziehzangen

Nutenmikrometer

0
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